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Zaopatrujemy:

- Maszyny przemystowe i budowlane
- Automotive

- Stocznie

- Przemyst elektryczny
- Przemyst lotniczy

- Przetworstwo szkta

- Przetwérstwo plastiku
- Przemyst optyczny

- Produkcja zabawek

- Przemyst meblarski

- Produkcja armatury

- Budowy rurociggow

- Nadwozia ciezarowe

BEST - Siedziba

BEST-Klebstoffe GmbH & Co. KG

0d 1996 roku Twoéj niezawodny i kompetentny partner w dziedzinie wysokiej
jakosci klejéw technicznych. MADE IN GERMANY!

Nasze mocne strony:

Nowoczesne technologie

- Rozwdj technologii skierowany na potrzeby rynku
- Zorientowanie na klienta

- Elastycznos$c¢

- Niezawodnos¢

Produkcja witasna

- Szeroka gama produktéw

- Produkty standardowe

- Produkty spersonalizowane

- Doskonata relacja jakosci do ceny

- Niezmienna najlepsza jakos¢ MADE IN GERMANY!

BEST-dystrybucja

- Doradztwo serwisowe
- Najwyzsza satysfakcja klienta
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B DEKRA

CERTIFICATE ‘

1ISO 9001:2008

DEKRA Centication GmbH hereby cerifes that the company

BEST Klebstoffe Gmb H & Co. KG
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Najlepsza jakos¢ dla klientow!
Nasze wysokie wymagania
odzwierciedlone sg w certyfikacji
Naszego dziatu jakosci zgodnie z
DIN EN ISO 9001 : 2008

Wasze bezpieczenstwo oraz
jakos¢ produktéw gwarantuje
réwniez zgodnos$¢ z REACH dla
wszystkich produktéw BEST.
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BEST-MK kleje anaerobowe
BEST-CA kleje
cyjanoakrylowe

BEST-KL kleje epoksydowe
BEST-PL kleje na baize akrylu
BEST-PU poliuretany 2-
komponentowe

BEST-QuickMix 2-
komponentowe kleje
epoksydowe

BEST-MK kleje anaerobowe
Zabezpieczanie gwintéw

taczenie powierzchni
Uszczelnianie rur

taczenie

BEST-CA cyjanoakryle
Kleje btyskawiczne

BEST-kleje strukturalne
BEST-Silikony

BEST- kleje kontaktowe
BEST-MS Polimery
BEST-2-komponentowe epoksydy

BEST-2-komponentowe
metakrylaty
BEST-2-komponentowe poliuretany

BEST-spraye techniczne

BEST-Aktywator

BEST-Primer
BEST- odrdzewiacz
BEST- do tancuchéw
BEST-Czyscik
BEST- DVGW

BEST-UV kleje UV

BEST-KL klej na bazie zywicy
epoksydowej

BEST-PL klej na bazie akrylu Opakowania:
5ml | 10ml | 50ml | 250ml | 600ml |

bazie tiolu 10l

BEST-Uvirapid szybkoschnacy klej na

—
KLEBSTOFFE

BEST-MK jednokomponentowe kleje anaerobowe

Blokowanie gwintow (stabe-, Srednie-, bardzo-mocne, odporne na wysokie temp.)
Uszczelnianie powierzchni (stabe-, Srednio-mocne)

Uszczelnianie rur (stabe-, srednie-, bardzo-mocne)

tgczenie (mocne-, bardzo mocne)

Utwardzanie anaerobowe-/UV- (bardzo mocne)

Miejsca stosowania:

Powierzchnie aktywne: Stal, mosigdz, miedz, braz, zelazo, aluminium, cynk

Powierzchnie pasywne: Stal wysokostopowa, nikiel, cyna, srebro, ztoto, warstwy chromowe,
powtoki anodowe

Powierzchnie nieaktywne: Plastik, szkto, ceramika, elastomery, drewno, lakiery

Przygotowanie podtoza z czyscikiem BEST-Cleaner lub aktywatorem BEST-Aktiv A

Sposéb wiazania: Brak dostepu powietrza oraz kontakt z metalem lub podgrzanie do
temperatury od 100°C do 120 °C. Wigzanie wybranych produktdw mozna przyspieszy¢
stosujgc lampy UV.

Przyspieszenie utwardzania na powierzchniach pasywnych z aktywatorem BEST Aktiv A,
zwiekszong temperaturg lub poprzez potgczenie obydwu metod.
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BEST-MK kleje anaerobowe BEST-MK Kleje anaerobowe

Blokowanie gwintow Uszczelnianie rur

o Max. Rozmiar luki Moment . o Formowa Czas
Lepkos¢ . . Zerwanie . o Zakres
(mPAS) rozmiar (mm) do zerwania e -nie schniecia ————
gwintu max. M-LB naskorka (h) (p"C)

(Nm) (min)
Blokowanie gwintow

ao Max. Moment . o Formowa Czas
Lepkos¢ . . Zerwanie | Wytrzymatosé . o Zakres
rozmiar zerwania o -nie schnigcia
na scinanie temperatur

gwintu M-LB (Nm) (MPa) na(;li?r:;(a (h) RYa)

Miejsca aplikacji Miejsca aplikacji

Uszczelnlanie rur

; ) N ) " iani tal h gwinto
(G ) Poroveneaunt, thstofloyen NS@IpesE, niska  czerwony 300 M12  0,04-0,13 9do21 <M-LB 3-10 5do15 12 55/ +150 MK 2138 [t i niska  czewony  7.000 R3" 01-025 10d025  <M- 2-7 5do 15 12 55/ +150
T ' o " wysoka lepkos¢ LB
VLG Ef [ Poroveneavints, Pestissyoveh Somalepests  niska  czerwony 2,000 thix M36  0,08-0,25 8do 20 <M-LB 2-9 5do 25 12 55/ +150 Uszczelniane rur oraz metalowych guintow
rurowych, niesklasyfikowany, wysoka niska biat 70.000 R3" 0,1-0,25 7 do 15 <M- 6-11 10 do 20 14 -55/ +150
(& (ko) Blokowanie guintu, nieskiasyfkowary, miska lepkost, - <o qnia  pigbieski 400 M12  004-0,3 13do 33 <M-LB 6-14 2do 10 10 -55/ +150 MEEi lepkost, na baize teflonu ’ LB
demontaz przy uzyciu specjalnych narzedzi ! ! v o » i
o ; ; B szczelnianie rur oraz metalowych gwintow X ) : " i ) ) )
e et aveiz  STednia  niebieski 600 thix M36  008-018 14 do 30 <M-LB 5-15 2do 10 12 -55 / +150 MK 2226 wonh  ystemach izt SEERE | Ry | S el OEs-0fe | Loy o 5-15 AED D 2 SR
niesklasyfikowany, $rednia lepkosé
Blokowanie gwintu, niesklasyfikowany, $rednia Uszczelnianie rur oraz metalowych gwintéw X ) L . "
MK 1231 lepkos¢, aprobata DVGW, odpowiedni do érednia  niebieski  2.000 thix M36 0,08 - 0,25 14 do 30 <M-LB 5-15 2do 10 12 -55 / +150 K 2235 G SR, G Srednia  niebieski  2.500 thix R3 01-025  15do35 <M- 15-35 2do 10 12 -55/+150
uszczelnien potaczen rur DVGW, wysoka lepkos¢ LB
Blokowanie gwintu, $rednia lepkos¢, do 2 A oz A Uszczelnianie rur oraz metalowych gwintow
MK 1232 powierzchni nieaktywnych | pasywnych bez srednia 0ty 3.000 thix M36 008-025 15do 25 <M-LB 6-10 2do 10 8 -55/+200 MK 2236 rurowych, wysoka lepkos¢,do powierzchni $rednia Z6ity 4.000 R3" 0,1-0,25 15 do 35 < M- 14 - 19 2do6 8 -55/ +150
stosowania aktywatora nieaktywnych i pasywnych z aktywatorem LB
MK 1231T [l el srednia  niebieski  2.000 thix M36  008-025 14 do 30 <M-LB 5-15 2do 10 12 55/ +220 MK 2238 Rtk i PV T . R3" T T 9-16 - 1 R
rurowych, niesklasyfikowany, certyfikal : b =
— ’ &6 LB
Blokowanie gwintu,, naczynkowy, wypeinia bardzo . ) ) y DVGW, wysoka lepkosc
MK 1312 drobne pecigciawloskowate, trdy wysoka zielony 15 M5 0,01 - 0,05 25 do 55 do 65 19-26 2do 10 8 55 / +150 TR
demontaz MK 2241 rurowych, niesklasyfikowany, wysoka Srednia biaty 50.000 thix R3" 0,1-0,25 10 do 20 < M- 10-18 5do 15 12 -55/ +150
Blokowanie gwintéw, niska lepkos¢do Klejenia czesci ) lepkos¢, na bazie teflonu LB
MK 1325 J ’ , wysoka zielony 650 M20 0,05 -0,15 25 do 54 dto 63 21-30 2do 10 8 -55 / +150
epsusowet, Senons Aoty MK 2255 |t it $rednia 76ty 500.000 thix R3" 01-025  12do20 <M 12-23 2do 10 12 55/ +150
MK 1326 [ ivdyonted T C R 800 M20  005-015  28do40 do 49 20-30 2do 10 8 55/ +150 e ' T LB
U ’ " 5 Uszczelnianie rur, $rednia lepkos$¢, elastyczny, . . "
[YV Qe °0arie gwinton, mieskiaeyfkowany, éretia wysoka  zielony  2.000 thix M36 0,08 - 0,25 25 do 54 do 63 21-30 2do 10 12 -55 / +150 MK 2332 stosowany do rur z tworzyw sztucznych 2 wysoka zielony  3.000 thix R3 01-025  20do40 <M- 18-23 3do10 12 -55/+150
pkos¢, bardzo trudny demontaz AKtywatorom A LB
Blokowanie gwintéw, niska lepkos¢, do klejenia . _ N _ J U - — —
MK 1523 czesdci wspotosiowych, demontaz bardzo trudny Vtx/‘;ii(; iy 0y iy LIS Sl SMLB 18-28 5do1s 12 55/+220 MK 2336 e mamr?i;:ktyw\zfs';”Cﬁi?;sr;'wr’ly:hpt?x(;krzglv;:ora wysoka zielony 4.000 R3" 01-025 15do 35 >L’\BA- 23-28 4do10 8 -55/+150
Blokowanie gwintu, $rednia lepkos¢, do klejenia czesci A . : ~ J U niani el h
MK 1531 oy, G BT el vt\),;;(:’it; zielony 2.500 thix M36 0,08 - 0,25 30 do 50 do 55 16 - 25 5do 15 12 55/ +220 MK 2338 szczsﬂ;l::;\;,en:ﬁjré ;:ﬁeenievér;yerglé:ﬂyc \ wysoka Zielony 5.000 thix R3" 01-0,25 25 do 55 >L,\é|_ 18 - 23 3do 10 8 55 / +150
6 7
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Kleje anaeorrbo_we BEST MK

Uszczelnianie powierzchni, fgczenie, Anaerobowe
klejenie przy pomocy UV

Max. Rozmiar Moment o Formowa-

Nr .. ikacii Lepkos¢ . . . Zerwanie . Zakres
duktu Miejsca aplikacji (mPAS) rozmiar luki zerwania M- P A nie temperatur
prgEST gwintu (mm) do LB (Nm) naskorka °C)

max. (min)
Uszczelnianie powierzchni

U Iniani ierzchni, niesklasyfiki ) .
e niska  czerwony ~700.000 R  01-03 / / / 5do 12 12 -55do +150

kotnierzy, tatwe do usuniecia thix

U Iniani i hni, niesklasyfiki h , . .. .
pocobny o pasty, wszezenianto Obudon ¢rednia  niebieski  700.000 R3" 01-0,3 / / / 2do15 10 -55 do +150

kotnierzy, demontaz specjalnymi narzedziami thix

il
~
(98]

taczenie

taczenie, low niska lepkos¢, do klejenia tozysk i

MK 4422 tulei oraz k6t zgbatych do walow bardzo zielony 400 M12 0,04 - 40 do 60 do 30 - 45 1do7 6 -55 do +175
wysoka 0,13 70
taczenie, low niska lepkost, do Klejenia fozysk i .
MK 4423 [ ERalsrnin il bardzo  zielony 200 M12  005- 30 do 46 do 21-32 3do10 12 -55do+175
niesklasyfikowany wysoka 0,15 60
MK 4425 Joining, medium viscosity bardzo zielony 600 M20 0,05 - 38 do 57 do 30-43 1do7 6 -55 do +175
wysoka 0,15 70

taczenie, high wysoka lepkos¢, certyfikat DVGW,

MK 4433 wyrswhje rieréwne powierzchrie bardzo zielony 7.000 M36 01-03 40 do 60 to 30-43 1do7 6 -55 do +175
wysoka 70
taczenie,, do naprawy przedmuchow i peknigé na T
MK 4451 fozyskach, tulejach i pofgczeniach piasta-wat bardzo tal'rlil 600.000 R3" 0,1-04 20 do 40 > M- 18 -25 3do10 24 -55 do +175
wysoka hetl thix LB
Kleje anaerobowe / utwardzanie UV
Klej anaerobowy utwardzany UV, niska lepkosc¢,
MK 1812 el Gt GEeTEEED S wysoka  bezbarwny 15 M5 0,01 - 25 do 55 do 19 - 26 5do 15 8 -55 do +150
0,05 65
Klej bowy utwardzany UV, $rednio lepki, zasych
L e oy sacienionsch misgonch — wysoka  bezbarwny 600 M20  0,05- 38 do 57 Do 30-43 1do7 6 -55 do +175
0,15 70
Klej bowy utwardzany UV, bardzo lepki, zasych
MK 48 O bestenonyeh maciononych miseach  wysoka  pomarafi  12.00 M36  0,1-03 40 do 60 do 70 30-43 1do7 6 -55 do +175
czowy 0
8 9
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toff * Keramik

» Kunsts .
« Motall ® Lodel oo pitan & UV

» Holz Gummi

l. p—y

e &

Standardowe pojemnosci:
10ml | 20ml | 50ml | 500ml

10

BEST-CA kleje btyskawiczne — jednokomponentowe kleje na bazie estrow kwasu cyjanoakrylowego

Miejsca aplikacji
Wysoka wytrzymatos¢, btyskawiczne, trwate wigzanie
metalu, plastiku, drewna, elastomeréw, ceramiki

Szybkie utwardzenie po ztgczeniu dwdch klejonych powierzchni

Optymalne warunki aplikacji
Wilgotno$¢ wzgledna (w otoczeniu) od 40% do 70%

Pre-treatment of bonding surfaces with
BEST-Cleaner, BEST-Primer C, BEST-Aktiv C activator

Przyspieszenie wigzania dzieki aktywatorowi BEST-Aktiv C

Na trudne do zwigzania powierzchnie nalezy zastosowac
najpierw BEST-Primer C

Usuwanie pozostatosci spoiwa dzieki BEST-Remover

Do klejenia strukturalnego z klejami BEST-CA |, przy uzyciu BEST-
CAFiller

Do wypetniania szczelin i otworéw termokurczliwych, uzyj BEST-
CA Filler

BEST-CA kleje btyskawiczne

Nr
produktu

BEST Miejsce aplikacji

Uniwersalny, szybkoschnacy,
metal/metal

CA 114 Uniwersalny, faczy metal, plastik itd.

Universalny, odporny na starzenie

CA 214 Elastyczny, klejenie gumalelastomer

CA 216 Uniwersalny, faczy gume, metal itd.

CA 221 Bardzo szybkie schnigcie

CA 224 Do metali porowatych

CA 229 Srednia lepkos¢, wolne schnigcie

CA 233 Wolniejsze utwardzanie umozliwia
ponownga regulacje

CA 233T Wysokotemperaturowy

CA 236 Wypetniony guma, odporny na

wibracje

Do nakfadania na powierzchnie pionowe,
CA 244 do materiatow
porowatych

Niska lepko$c¢, klejenie szkta akrylowego, nie
CA 422 pozostawia biatego osadu

| cAa22 |

Baza chemiczna

Modified Methyl-Cyanoacrylate

Modified Methyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Modified Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Ethyl-Cyanoacrylate

Alcoxy-Ethyl-Cyanacrylate

bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
bezbarwny
czarny

bezbarwny

bezbarwny

Lepkosc

(MPA°S)

40

20

100

60

100

300

900

2.500

2.500

6.000 thix

zel

100

Rozmiar
luki (mm)

0,01

0,03

0,02

0,07

0,02

0,05

0,07

0,15

0,15

0,15

0,3

0,15

Rodzaj
schniecia

Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnosé
powietrza
Wilgotnosé
powietrza
Wilgotnosé
powietrza
Wilgotnosé
powietrza
Wilgotnosé
powietrza
Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnos¢
powietrza
Wilgotnos¢

Scinanie
Sciskajace
N/mm2 DIN

53283

15-25

15-25

15-25

20

15-25

15-25

>15

15-25

15-25

>15

20-30

20-22

14-20

7
;

LEBSTOFFE

Czas Wiazanie | Wigzanie
o Zakres
schniecia wstepne | petne (h)

©) (min) tempertat

ur (°C)
2do4 30 20 -40-+85
2do4 30 20 -40-+85
3do5 30 20 -40-+85
20 do 40 30 20 -60-+80
5do 10 30 20 -40-+85
2do4 30 20 -40-+85
10 do 15 30 20 -40-+85
10 do 15 30 20 -40-+85
10 do 15 30 20 -40-+85

<15 30 20 -40 - +

130
5do 25 30 20 -55-+
125

<10 30 20 -55-+80
10 do 15 30 20 -40-+80

11
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BEST-UV Adhesives BEST-UV Adheswes
BEST-KL UV-Curing Epoxies BEST-KL UV-Curing Epoxies
Kleje BEST-KL UV - jednokomponentowe, utwardzane pod wptywem UV, na bazie Nr Wytrzym Czas Petne

Lepkosc Dtugosé fali do Metoda
(mPA°S) utwardzania wigzania

Wydtuzenie : . Zakres

produktu Mlejsce aplikacji atos¢ na przy zerwaniu otwarty wiazanie

zywicy epoksydowej, kationowe utwardzanie, maty skurcz Fer

Doskonate wtasciwosci elektryczne / wolne od jondw, swietha odpomosc¢ termiczna i chemiczna, niskie
wiasciwosci utwardzania ciemnego, krétki czas wigzania, tatwa aplikacja

cinanie sec h
(nm) o (%) (sec) (h) temperatur

KL 6006 Do odlewow elastycznych, odpornych na dl;ezbarwny 300 320 - UVA 20 10 120 24 -55

o X temperature 26ftawego 400 do
Mlerca stosowania: +150

Klejenie plastiku, szkta, metali KL 6008 Do uszczelniania stykow lutowniczych w dg“ba"”"y 2,000 320 - UVA 2 20 120 2 55

——— i przekaznikach L 400 do
— Elektronika z6itawego Seo
Elektrotechnika KL 6009 Do odlewania elementow elektronicznych dl;ezbarwny 4.000 320 - UVA 25 20 120 24 -55
Odlewanie i powlekanie elementow elektronicznych 26itawego LT +igo

Przed klejeniem powierzchnie oczysci¢ za pomoca e L 400 320 - UVA 25 10 120 2 55

A 400 do
BEST-Cleaner ZGitawego +150

KL 6059 Do uszczelniania stykéw lutowniczych dl())ezbarwny 300 320 - UVA 15 15 120 24 -55
Standardowe opakowania: Lepsza przyczepno$é dzieki BEST-Primer K Z6ltawego 400 +g<5)0
10ml I 50ml I 250m| 1 litr o KL 6060 Srednio lepki, elastyczny, do uszczelniania bezbarwny 1.000 320 - UVA 20 20 120 24 55
Metoda wigzania: Promienie UVA stykow lutowniczych do ' 400 do
z6ltawego +150
Temperatura przyspiesza wigzanie

KL 6084 Mostkowanie szczelin taczacych do bezbarwny 700 320 - UVA 20 20 120 24 -55

Do takich produktéw polecamy lampy BEST Imm 400 do
+150

KL 6142 Do mocowania przewodéw w elektronice bezbarwny do 8.000 320 - UVA 25 10 120 24 -55

biatawego 400 do
+150

12 13
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BEST-PL — akrylany utwardzane UV BEST-PL UV-akrylany utwardzane UV
Produkty BEST-PL UV Nr » » w Petne
. . produktu ] Ty ofT Lepkos¢ | Diugosé fali do ] . Wytrzymatosc Wydtuzenie . . | Zakres
Jednokomponentowe, utwardzane UV na bazie akrylanow e Miejsce aplikacji (MPA°S) utwardzania Metoda wiazania A e wrea(zr?)m AT
. . . (nm) scinanie zerwaniu (9]
Szybkie wigzanie N/mm?2
. . . .. PL 5010 szklo/szkto szkto/metal bezbarwny 600 320 - 400 promienie UVA 30 100 5do 20 24 -60 do +120
Miejsca aplikacji
. PL 5023 uniwersalny, elastyczny bezbarwny 3.500 320 - 400 promienie UVA 25 300 5do 20 24 -60 do +120
Klejenie szkia
Sklejanie ze sobg potprzezroczystych tworzyw sztucznych PL 5113 odporny temperaturowo bezbarwny do 7.000 320 - 400 UVA i/lub temperatura 25 7 5do 20 24 -60 do +150
zo6itawego
Klejenie poétprzezroczystych tworzyw sztucznych z metalami, ceramika i nieprzezroczystymi tworzywami PL 5141 szklo/szkio szklo/metal bezbarwny 100 320 - 400 promienie UVA 34 7 5do 20 24 -60 do +120
sztucznymi PL 5147 szkto/szkto szkto/metal bezbarwny 6.000 320 - 400 promienie UVA 24 370 5do 20 24 -60 do +120
Powierzchnie OCZyéCié Uzywaj ac BEST-Cleaner PL 5151 szkto/szkto szkto/metal bezbarwny do 1.500 400 - 500 $wiatto dzienne 25 200 5do 20 24 -60 do +120
. . . L. . z6ttawego
BEST-Primer P poprawi adheZJe, zaleznie od rOdzaJu prOdUKtu PL 5176 uniwersalny, elastyczny bezbarwny 2.000 320 - 400 promienie UVA 23 300 5do 20 24 -60 do +120
Metoda wi azania PL 5194/2 uniwersalny, elastyczny jasnozotty 60.000 400 - 500 $wiatto dzienne 28 50 5do 20 24 -60 do +120
i EkSpOZyCJa na swiatto UVA lub swiatto dzienne PL 5237 szkto/szkto szkto/metal bezbarwny 1000 320 - 500 UVA i $wiatto dzienne 33 7 5do 20 24 -60 do +120
Standardowe opakowania:
) Do specjalnych typéw produktéw (anaerobowe MK / utwardzane promieniami UV), brak dostepu powietrza i _ o ,
10ml | 50ml | 250ml | 1 litr S PL 5240 szkfo/szkto szkto/metal bezbarwny 3.000 thix 320 - 500 UVA i $wiatto dzienne 32 8 5do 20 24 -60 do +120
kontakt z metalem w strefach zacienienia (anaerobowe)
) ) ) . o ) PL 5373 klejenie pleksiglasu bezbarwny do 400 320 - 500 UVA i $wiatto dzienne 25 60 5do 20 24 -60 do +120
Dziatanie temperatury (100°/30 min), mozna uzy¢ BEST-Aktiv A aktywator z6ttawego

Wzrost temperatury przyspiesza wigzanie

Rekomendujemy lampy BEST dla tego typu

produktow
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Standardowe opakowania:
10ml | 50ml | 250ml | 1 litr
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BEST-btyskawiczne kleje uvirapid

Btyskawiczne kleje uvirapid BEST

Jednokomponentowe, bez rozpuszczalnikowe Kigje blyskawiczne UV na bazie
zmodyfikowanego estru akrylanowego. Niezwykle szybkie utwardzanie

Niskoenergetyczne

Utwardzanie jest mozliwe w ciggu kilku sekund, nawet przy uzyciu lampy
UV-LED

Utwardza sie na suchej powierzchni, gdy jest stosowany do kapsutkowania
Miejsca aplikacji:
Otwarte aplikacje, hermetyzacja elementéw elektronicznych

Powlekanie powierzchni
Klejenie szkta
Klejenie przezroczystych tworzyw sztucznych razem lub ze sobg

taczenie przezroczystych tworzyw sztucznych z metalami, tworzywami sztucznymi i
elastomerami

Przygotowanie powierzchni przy zastosowaniu BEST-Cleaner
Poprawa adhezji dzieki BEST-Primer P, w zaleznos$ci od podtoza
Metoda wigzania: Wigzanie zlampami UV-LED lublampami UV
Rekomendujemy stosowanie lampy BEST-41-UV-LED!

e
!g.;,
a

e

=

Standardowe opakowania:
25 ml strzykawka

50 ml kartusz

400 ml kartusz

—
KLEBSTOFFE

BEST-2K-metakrylaty

Metakrylaty BEST-2K- 2-komponentowe kleje o duzej mocy na bazie modyfikowanego estru metakrylowego
Proporcje mieszanki: 1:1
Wysoka odpornos¢ na chemikalia i wptywy $rodowiska

BEST-MA 1044
nieprzezroczysty, zywotnos¢: 3 minuty

Miejsca aplikacji:
Metale

Ceramika

Szkio

drewno

guma

twarde

plastiki

Przygotowanie powierzchni poprzez zastosowanie BEST-Cleaner
Poprawa adhezji dzieki zastosowaniu BEST Primer P

Do aplikacji BEST-MA, rekomendujemy wyciskacze
BEST-D wraz z mieszadtami!
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Kleje strukturalne BEST-2K

BEST-2K-QuickMix

Kleje strukturalne BEST-2K

BEST-2K-QuickMix

BEST-2K-QuickMix — 2-sktadnikowe kleje uniwersalne na bazie zywicy

‘ epoksydowej
’ o trzymatosé
—\~ . . Nr o —— Kolor po Zakres Czas Petne Wy S
’ : Wype"man'e szczelin produktu el il Eﬁ:?niczna utwardzeniu temperatur schnigcia wiazanie na scinanie przy
s Proporcje mieszanki: 1:1 HET komponent A (o) e
Wysoka odpornos¢ na chemikalia, w Srodowiska
y P pWWy Uniwersalny, wypetniony dodatkami mineralnymi Epoksyd / biaty lub czarny 30-50 20-35 -60 do +100 20 min 90 min 24 h do 26
Amino
Miej sCa apli kacji - Wypetniony metalem "Quick Metal" Epoxy/Mercapt szary metalik 16 40 -60 do +90 10 min 20 min 24 h do 28
Metale an
X Klej uniwersalny, doskonata przyczepno$¢ do réznych Enoksvd / 61t 12 12 60 do +80 34 mi 5-10 mi 3h do 22
Ceramika materiatow poksy ~ 26Htawy g o -4 min -10 min [0
Merkaptan nieprzejrzysty
Szkto Tworzy silne wigzania, do aplikacji na powierzchniach Epoksyd / z6tawy 59 23 -60 do +100 20 min 90 min 24 h do 26
Drewno pionowych Amino nieprzejrzysty
. Guma Elastyczny, odporny na wibracje Epoksyd / z6tawy 59 30 -60 do +100 50 min 5h 48 h do 26
Standardowe opakowania: Twarde Amino
25 ml StrzykaWkl plastiki Obszar zastosowania: elektrotechnika Epoksyd / z6tawy 59 30 -60 do +100 30 min 2h 48 h do 26
50 ml kartusz Amino
400 ml kartusz Przygotowanie podioza dzieki BEST-Cleaner Szybkowiazacy, do aplri]kz_:\cjihna pionowych ’\I;pokksytd/ ~ zoftawy y 59 30 -60 do +90 5 min 20 min 24 h do 28
powierzchniac erkaptan nieprzejrzys
Poprawa adhezji dzigki zastosowaniu BEST Primer P iqui W kolorze metalu, do k'eéfe“[:f‘e'n&y“‘:e'“'a“'a uszkodzonych Epoksyd / metalik 30-40 40-50 40do+120  4-6 min 12-15 min 2-3h 14-18
Merkaptan

Do aplikacji BEST-QuickMix, rekomendujemy wyciskacze
BEST wraz z mieszadtami!
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Standardowe opakowania:
50 ml 400 ml

20

BEST-2K Kleje strukturalne

Poliuretany BEST-2K

Poliuretany BEST-2K - 2-komponentowe kleje reaktywne na bazie poliuretanu do
trwatego, konstruktywnego tgczenia

Wypetnianie luk, proporcje mieszanki: 1:1

Wysoka odpornos¢ na chemikalia i wptyw srodowiska

Miejsca aplikacji:
Tworzywa termoplastyczne, materiaty termoutwardzalne, stal, aluminium, beton,
drewno, szkio

Sztywne,pétsztywne i elastyczne
Przygotowanie powierzchni klejonych poprzez zastosowanie BEST-Cleaner

Metoda wigzania
Chemiczna reakcja poliaddycji (maty skurcz, mato wytwarzanego ciepta)

Poprawa przyczepnosci dzieki zastosowaniu BEST Primer P

Do aplikacji klejow BEST-PU , rekomendujemy wyciskacze BEST
wraz z mieszadtami!

Nr
produktu
BEST

PU-1 515
PU-0506/T

Aplikacja

Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne
Klejenie
strukturalne

BEST-

Wiasciwos
ci

sztywny
szybkie
schniecie
sztywny
sztywny
potsztywny
sztywny
sztywny
sztywny
potsztywny
elastyczny
elastyczny
elastyczny

elastyczny

elastyczny

1

K Kleje strukturalne
Dwuskfadnikowe kleje PU BEST-2K (reaktywne)

Kolor

czarny
bezbarwny
szary
czarny
czarny
czarny
czarny
szary
biaty
czarny
bezbarwny
czarny
bezbarwny

czarny

Lepkosc

(MPA°S)

50.000

50.000

50.000

50.000

60.000

50.000

50.000

50.000

50.000

30.000

30.000

30.000

30.000

30.000

Twardosé| Wydtuzenie

80D

60D

80D

80D

70D

80D

80D

80D

65D

85A

85A

85A

85A

85A

przy
zerwaniu

15%

20%

15%

15%

20%

15%

15%

15%

15%

120%

120%

120%

120%

120%

Wytrzym
atos¢ na
rozciagan
ie N/mm?2

22

22

22

22

23

22

22

22

22

20

20

20

20

20

Czas otwarty|

1min

5min

5min

20min

60min

5min

1min

1min

1min

5min

5min

15min

Czas

schniecia

5min

3min

5min

15min

15min

90min

240min

15min

5min

5min

5min

15min

15min

45min

Optymal

na sita

4h

3h

4h

8h

8h

12 h

24 h

8h

4h

4h

4h

8h

8h

E
K

Y

LEBSTOFFE

Zakres Specyficzna

temperatur
(°C)

-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100
-36 / +100

-36 / +100

rezystancja
elektryczna

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10*® Axcm

1,2 x 10* Axcm

4,8 x 10 AXxcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10% Axcm

1,2 x 10" Axcm

Tekstura

tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop
tiksotrop

tiksotrop
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BEST-Cleaner i Spraye techniczne ey BEST-cleaner i Spraye techniczne b
Cleanery i Aktywatory Odrdzewiacz, spray do tatcuchow | lokalizator
wyciekow
I
BEST-Cleanery BEST-Odrdzewiacz
Do odttuszczenia klejonych powierzchni klejami BEST Ochrona antykorozyjna, srodek smarny na bazie oleju mineralnego
=
BEST-Clean 1000 $ Miejsca aplikacji

Konserwacja, naprawa, serwis i produkcja

BEST-Clean 2000 ’ Wodoodporny, ochrona przed korozjg, doskonate wtasciwosci adhezyjne, wysokie dziatanie
kapilarne, doskonate wiasciwosci petzania

BEST
Aktywatory BEST-spray do iancuc.how . . ’ .
Do trwatego smarowania wewnetrznego i zewnetrznego tozysk, napedéw zebatych i
‘ BEST-Aktiv A przekfadni limakowych, tozysk tocznych i kulkowych, pierscieni uszczelniajgcych, lin
Standardowe opakowania: Aktywator do przygotowania powierzchni. Zapewnia catkowite utwardzenie, skraca czas Standardowe opakowania: stalowych, przegubdw, sprzegiet i fancuchoéw.
Eggtﬁ&e?; 1000 utwardzenia klejéw BEST-MK na nieaktywnych i pasywnych powierzchniach. BEST-Odrdzewiacz Wodoodporny, uszczelnienie stykowe na pokrywach dystrybutora, ochrona przed korozjg,
BEST Clp y2000 400 ml spray doskonate wtasciwosci adhezyjne, wysokie dziatanie kapilarne, doskonate wtasciwoséci petzania,
-Liean BEST-Aktiv C BEST-spray taricuchowy res o
40°C - +150°C
400 ml spray, 1000 ml, 5000 ml ) o B 400 ml spray
BEST-AKtiv A, BEST-Aktiv C Przysplesza SCthC]a kle]OW BEST-CA
200 ml spray, 1000 ml, 5000 ml Na wiekszych szczelinach BEST-lokalizator wyciekéw DVGW
Na powierzchniach porowatych Do konserwaciji i kontroli instalacji gazowych i sprezonego powietrza. Blistery, wodny roztwor srodka
Na materiatach o kwasnej powierzchni (pH powierzchniowo czynnego do lokalizacji nieszczelnosci na rurach zawierajagcych media gazowe, takie jak
1 - 6) - aplikacja otwarta sprezone powietrze, gaz ziemny lub techniczny. Spray zawiera czysty azot, dlatego jest catkowicie
niepalny
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Haftvermittier
Primer

Standardowe opakowania:

20 ml | 1000ml

24

BEST-Primery

BEST-Primer C
Zwieksza przyczepnosé klejow btyskawicznych BEST-CA do poliolefin takich
jak PP, PE, teflon lub silikony

BEST-Primer P
Zwieksza przyczepnos¢ klejow BEST-PL, BEST-MK oraz BEST MA
do szkia, ceramiki, plastikéw i metali.

BEST-Primer K
Zwieksza przyczepnos¢ klejow BEST-KL oraz zywic epoksydowych do
szkta, ceramiki, plastikéw oraz metali.

BEST-Primer S
Zwieksza przyczepnos¢ silikonow BEST do kilku rodzajow metali, plastikow i
lakieréw rozpuszczalnikowych.

Standardowe opakowania:
BEST-Silikon 301

909 tuba, 3409 kartusz
BEST-Silikon 401

3409 kartusz, 24kg wiadro
BEST-MS 01

290ml kartusz

EST”

& KLEBSTOFFE

BEST-Silikony

Masa klejagca i uszczelniajgca. Zalety: « wysoka elastycznos¢, trwate uszczelnienie powierzchni klejenia «
Wysoka odpornos¢ na temperature dzieki niezmiennym wtasciwosciom fizycznym podczas wahan
temperatury « Mozliwo$¢ stosowania w srodowisku agresywnym

BEST-Silikon 301 (bezbarwny)
Zaprojektowany do dtuotrwatego elastycznego uszczelniania i taczenia szkta, plastikéw, ceramiki,
szkliwa, malowanego drewna, metali kwasoodpornych, elementéw chromowanych, stali nierdzewnej

BEST-Silikon 401 (brown)

Wysokoodporny temperaturowo, moze by¢ stosowany do elektroniki
BEST-MS Polymer

Elastyczny klej-uszczelniacz. Zalety: » Bardzo dobra przyczepno$¢ —pow. porowate i gtadkie « Wypetnianie
szczelin: mozliwa polimeryzacja w grubszych warstwach, niski skurcze Bez izocyjaniatow,
rozpuszczalnikéw i silikondw «Odporny na warunki atmosferyczne, stong wode, wilgo¢i chlorki

= Zrownowazony srodowiskowo

BEST-MS-01 (bezbarwny, szary, czarny, biaty)
Klej malowalny, utwardzany wilgocig

25


http://www.bestklebstoffe.com/
http://www.bestklebstoffe.com/

BEST ~

KLEBSTOFFE

Standardowe opakowania:
BEST-Klej kontaktowy

6509 puszka, wiadro
2,5kg, 5,5kg 10kg

26

BEST-Klej kontaktowy

Klej zawierajgcy rozpuszczalnik do klejenia kontaktowego na bazie polichloroprenu.

Do klejenia wyktadzin podtogowych z PVC, wyktadzin elastomerowych i wykfadzin tekstylnych, a takze

elastomeréw, ceramiki i metali.

Nieruchomosci

tatwa aplikacja

Wysoka wytrzymatosé

chwilowa

Doskonate klejenie

kontaktowe

Nadaje sie do stosowania przy ogrzewaniu
podtogowym

Nadaje sie do krzeset na kétkach

Zawiera rozpuszczalniki GISCODE S6

BEST ~

KLEBSTOFFE

CHEMBUD Daniel Cyran

Kraczkowa 1118
37-124 Kraczkowa
Tel.: +48 796 305 196

info@bestklebstoffe.pl

www.bestklebstoffe.pl

Powyzsze dane i informacje odpowiadajg aktualnemu know-how firmy BEST-Klebstoffe GmbH & Co.
KG. Nasze informacje i dane zostaty opracowane na podstawie testow laboratoryjnych i bogatego
doswiadczenia praktycznego. Nie zwalniajg one zadnego klienta z obowigzku przeprowadzania kontroli
przy odbiorze i przeprowadzania testow w swietle zamierzonego zastosowania, ani nie stanowig
oswiadczenia, ze jakikolwiek produkt bedzie miat okreslone wiasciwosci lub bedzie odpowiedni do
okreslonego zastosowania. BEST-Klebstoffe GmbH & Co. KG zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w

razie potrzeby. 27
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BEST-Klebstoffe GmbH & Co. KG

Gewerbestralte 10 — 14
DE - 86981 Kinsau

Tel.: +49 (0) 8869-91384-0
Fax: +49 (0) 8869-91384-15

info@bestklebstoffe.de
www.bestklebstoffe.com
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@ Augsburg
B17
Memmingen Munich
A96
& 9- 2
Landsberg N Exit Landsberg
- Direction Schongau /
BELEBSTOFFE B17 Garmisch-P. / Flissen
\ .‘ ) Kinsau
Schongau 100m right side,

after exit to Kinsau
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